
ผลงานวิจัยเดน สกว. ประจําป 2559 ดานพาณิชย 

การพัฒนาระบบออกแบบรูปแบบการเลื่อย ระบบควบคุมการอัดนํ้ายา ระบบควบคุมการอบ 

และเตาอบไมตนแบบ สําหรับการผลิตไมยางพาราแปรรูปในโรงงานอุตสาหกรรม 

ศูนยวิจัยความเปนเลิศดานวิทยาศาสตรและวิศวกรรมไม สํานักวิชาวิศวกรรมศาสตรและทรัพยากร 

มหาวิทยาลัยวลัยลักษณ 

 

การพัฒนานวัตกรรมและเทคโนโลยีการแปรรูปไมยางพาราท้ังระบบ 

 

จุดเดนของงานวิจัย 
งานวิจัยนี้เปนการพัฒนานวัตกรรมและเทคโนโลยีการแปรรูปไมยางพาราของประเทศไทยแบบครบวงจรโดย

เนนการพ่ึงพาตนเอง ทีมวิจัยไดสรางเครื่องมือตางๆเพ่ือปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิตไมยางพาราแปรรูปใน

อุตสาหกรรม โดยโรงงานอุตสาหกรรมแปรรูปไมยางพาราท่ีตัดสินใจใชงานระบบควบคุมความเขมขนน้ํายาและ

ระบบควบคุมการอบไมอัตโนมัติ(ซ่ึงดําเนินการเสร็จสิ้น)อยางจริงจังพบวาเทคโนโลยีท่ีเปนผลผลิตจากงานวิจัย

นี้สามารถใชงานไดจริงในโรงงานอยางยั่งยืนในระยะยาว สามารถเพ่ิมประสิทธิภาพ ความสะดวกและความ

ปลอดภัยในการทํางาน สามารถลดตนทุนการผลิตไดอยางชัดเจนเปนรูปธรรม 

1. การเลื่อยไมซุง

2. การอัดน้ํายาไมแปรรูป

3. การอบไมแปรรูป

ImPregWooD

SawWooD

MoistWooD

DryWooD



ท่ีมาและความสําคัญของงานวิจัย  

กระบวนการแปรรูปไมยางพาราในโรงงานอุตสาหกรรมซ่ึงประกอบดวย การเลื่อยไมซุงยางพารา การอัด
น้ํายาและการอบไมยางพาราแปรรูป มักจะใชความรูจากประสบการณของคนงานเปนหลัก สงผลใหไมสามารถ
ผลิตไมยางพาราแปรรูปไดอยางมีมาตรฐานและมีคุณภาพ มีการสูญเสียในกระบวนการผลิตสูง เพ่ือแกปญหา
ดังกลาวคณะผูวิจัยจึงไดดําเนินการพัฒนาและสรางเครื่องมือตางๆเพ่ือชวยในกระบวนการผลิตไมยางพารา
แปรรปูในโรงงานอุตสาหกรรมท้ังระบบ 
 
ผลการวิจัย  
ผลผลิตจากโครงการวิจัยในระดับท่ีมีการนําไปใชงานแลวในอุตสาหกรรม 

1) ระบบควบคุมการอบไมอัตโนมัติ DryWooD สามารถควบคุมเตาอบได10 เตาพรอมๆกันตอหนึ่งระบบ 

สามารถตั้งโปรแกรมรูปแบบการอบแบบตางๆไดมากถึง 10 ข้ันตอน มีระบบจัดเก็บขอมูลและเรียกดู

ขอมูลการอบในอดีต การควบคุมสามารถทําไดท้ังจากหนาเตาอบ จากไมโครคอนโทลเลอรท่ีวางไวใน

สวนโรงอบไมและจากคอมพิวเตอรในหองทํางาน โดยจะเรียงลําดับความสําคัญของการควบคุมจาก

หนาเตาอบเปนหลักเพ่ือความปลอดภัย 

 

    
 
2) ระบบควบคุมความเขมขนของน้ํายาอัดไม ImPregWooD ประกอบดวยเครื่องวัดความเขมขนโดยใช

หลักการความถวงจําเพาะความละเอียดสูง และโปรแกรมคํานวณสูตรการผสมน้ํายา เพ่ือใหไดน้ํายาท่ี

มีความเขมขนตามตองการในรอบการอัดถัดไป ระบบสามารถใชงานกับระบบอัดน้ํายาของโรงงาน

รูปแบบตางๆ 

 



3) ซอฟตแวรออกแบบรูปแบบการเลื่อยไมซุง SawWooD สามารถใชวิเคราะหรูปแบบการเลื่อยแบบ

ตางๆ ใชไดกับไมซุง กลม เรียว และ รี ขนาดตางๆได โดยซอฟแวรจะแสดงผลในสวนของปริมาณไม

ทอนขนาดตางๆท่ีได ราคาไมท่ีได ปริมาณการสูญเสียในรูปปกไมและข้ีเลื่อย จํานวนครั้งในการตัด 

และความยาวรวมในการเลื่อย เปนตน 

 
 
ผลผลิตจากโครงการวิจัยในระดับท่ีเปนตนแบบท่ีกําลังจะนําไปใชงานในอุตสาหกรรม 
1) เครื่องวัดความชื้นไมแบบความตานทาน MoistWooD ผลิตข้ึนโดยใชฐานขอมูลเฉพาะของไม

ยางพาราท่ีสรางข้ึนโดยทีมวิจัย เครื่องมือสามารถใชตรวจสอบความชื้นไมยางพาราในระหวางการอบ 

ซ่ึงจะทําใหผูใชสามารถยุติการอบไมไดอยางมีประสิทธิภาพเม่ือความชื้นไมถึงคาท่ีกําหนด 

 
 
2) ระบบควบคุมความเขมขนของน้ํายาอัดไม ImPregWooD (แบบอัตโนมัติ) 
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ผลผลิตจากโครงการวิจัยในระดับท่ีอยูในระดับการวิจัย 
1) ระบบวิเคราะหหนาไมซุง ตีเสนไมซุงและปอนไมซุงอัตโนมัติ ระบบประกอบดวยชุดถายภาพไมซุงซ่ึง

วางอยูบนสายพานลําเลียงโดยจะมีกลองบันทึกภาพท่ีตําแหนงตางๆ ภาพท่ีไดจะถูกวิเคราะหโดย

อัตโนมัติดวยซอฟแวรท่ีพัฒนาข้ึน โดยจะประมวลผลเพ่ือหารูปแบบการเลื่อยท่ีทําใหไสไมวางตัวอยู

ในไมแปรรูปเพียงแผนเดียว ผลลัพธของการประมวลผลสามารถนําไปใชกับเครื่องมือเพ่ือตีเสนการ

เลื่อยท่ีหนาไม หรือตอกับระบบเลื่อยอัตโนมัติตอไปได 

 
 
2) ตนแบบเตาอบไมยางพาราประสิทธิภาพสูง ออกแบบโดยใชเทคนิค Computational Fluid 

Dynamics (CFD) โดยแบบจําลองไดผานการสอบเทียบกับคาท่ีวัดไดภายในเตาอบไมในอุตสาหกรรม 

กอนท่ีจะนํามาออกแบบเพ่ือหารูปแบบท่ีเหมาะสม รวมท้ังการติดตั้งอุปกรณประกอบตางๆภายใน

เตาอบไม 

 
 

  



การใชประโยชนจากงานวิจัย 

ระบบควบคุมการอบไมอัตโนมัต ิDryWooD  

ไดทําการติดตั้งระบบให 6 บริษัท (5 บริษัทดําเนินการดวยทุนขยายผลจากสํานักงานอุตสาหกรรม จังหวัด
นครศรีธรรมราช) โดยมี 2 บริษัทท่ีไดนําระบบไปใชงานแลวอยางเต็มรูปแบบท้ังโรงงานตลอดเวลา (โดยบริษัท
ออกคาใชจายคาอุปกรณเองท้ังหมด) 

- บริษัทนครศรีพาราวูดจํากัด จังหวัดนครศรีธรรมราช (เริ่มใชงาน 1 เตาอบ 25/06/2556 ปจจุบันใช
ท้ังโรงงาน 16 เตาอบ) 

-      
o การอบไมใชพลังงานไฟฟานอยลงจากเดือนละ 8 แสนกวาบาท เหลือ 5 แสนกวาบาท  
o ระบบท่ีสรางข้ึนบริษัทสามารถลดระยะเวลาการอบไมลงจาก 5-7 วัน เหลือเพียง 3.5 วัน 
o ไมเสียจากการแตกและบิดงอลดลง 2-3% มูลคาประมาณ 2 แสนบาทตอเดือน 
o คุณภาพไม สีไมขาวดีข้ึน 
o ความปลอดภัยในการทํางานของคนงานสูงข้ึน 
o ในภายหลังทําใหสามารถเพ่ิมรอบการอบไมจาก 4 รอบ/เดือนเปน 6 รอบ/เดือน และลดการ

ใชแรงงงาน 
 

- บริษัทเอเซียแปซิฟคพาราวูดจํากัด จังหวัดตรัง (เริ่มใชงาน 10 เตาอบ 05/09/2558 ปจจุบันใชท้ัง
โรงงาน 38 เตาอบ) 

 
o สามารถลดการใชพลังงานความรอนและพลังงานไฟฟา 
o สามารถควบคุมอุณหภูมิภายในเตาใหมีความสมํ่าเสมอ ลดเปอรเซ็นตของเสียจากการอบ 
o สามารถลดเวลาในการอบไม 
o สามารถติดตามและตรวจสอบความผิดปกติของ อุปกรณตางๆของเตาอบและสามารถ

แกปญหาท่ีเกิดข้ึนไดอยางรวดเร็ว 



o จากการเขาไปติดตั้งบริษัทเอเชียแปซิฟคพาราวูด จํากัด ยินดีติดตั้งปายประกาศการใชงาน
ระบบควบคุมการอบไมอัตโนมัติท่ีดานหนาสํานักงานของบริษัทฯ และยินดีมอบทุนการศึกษา
จํานวน 2 ทุน ทุนละ 36,000 บาท/ป เปนระยะเวลา 4 ป รวมมูลคา 288,000 บาท ใหกับ
นักศึกษาในสํานักวิชาวิศวกรรมศาสตรและทรัพยากร มหาวิทยาลัยวลัยลักษณ 

ระบบควบคุมความเขมขนของน้ํายาอัดไม ImPregWooD  

ไดทําการติดตั้งระบบให 17 บริษัท (2554-ปจจุบัน) ตัวอยางผลการประเมินจาก บริษัทไทยนครพาราวูดจํากัด 
จังหวัดนครศรีธรรมราช พบวาเม่ือเริ่มตนการใชสามารถประหยัดการใชสารเคมีลงไปไดประมาณ 100 
กิโลกรัมตอวัน คิดเปนเงินประมาณ 5,000 บาทตอวัน โดยท่ีคุณภาพของไมยางพาราท่ีผานการอัดน้ํายาผาน
มาตรฐานเดิมท่ีกําหนด โดยยังคงใชงานมาอยางตอเนื่องตั้งแตป 2554-ปจจุบัน 
 

  
 
โปรแกรมออกแบบรูปแบบการเล่ือย SawWooD  

ไดทําการฝกอบรมและแจกโปรแกรมใหกับโรงงานอุตสาหกรรมไมยางพาราจํานวน 30 บริษัท ณ อาคาร
อาคารปฏิบัติการเทคโนโลยีและพัฒนานวัตกรรม มหาวิทยาลัยวลัยลักษณ 
 

  
 
  



คณะนักวิจัย 
1. รศ. ดร.นิรันดร มาแทน  หัวหนาโครงการ (วิศวกรรมวัสดุ) ภาพรวมโครงการ 
2. ผศ. ดร.บุญนํา เก่ียวของ   ท่ีปรึกษา (วิศวกรรมวัสดุ)  แนวคิดการดําเนินงาน 
3. รศ. ดร.วัฒนพงศ เกิดทองมี   วิศวกรรมคอมพิวเตอร  SawWooD algorithms 
4. ผศ. ดร.สุรสัวดี กุลบุญ กอเก้ือ   วิศวกรรมไฟฟา   MoistWooD 
5. ดร.สุธน ศรีวะโร    วิศวกรรมวัสดุ   Software SawWooD 
6. อาจารยกรกต สุวรรณรัตน วิศวกรรมคอมพิวเตอร  MCU DryWooD 
7. นายทวีศิลป วงศพรต    วิศวกรรมวัสดุ   KilnControl DryWooD 
8. นายสุชาติ โตะหมาด    ฟสิกสวัสดุ   System ImPregWooD 
9. นายวินิช เพ็ชรมณี    วิศวกรรมคอมพิวเตอร  MCU DryWooD 
10. นายธัญญวีร รสมัย    วิศวกรรมคอมพิวเตอร  ComputerControl DryWooD 
11. นายใจเพ็ชร โตะหมาด   วิศวกรรมวัสดุ   Calibration ImPregWooD 
12. นายชูศักดิ์ ฤทธิเพชร   วิศวกรรมไฟฟา   MoistWooD 
13. นายดานิยาน สตน    วิศวกรรมเครื่องกล  CFD simulation drying kiln 
14. นายจิรพงศ กาละกาญจน   พนักงานวิทยาศาสตร  Housing ImPregWooD 
15. นายสมโชค นาคปน    พนักงานวิทยาศาสตร  Housing ImPregWooD 
16. นายณัฐพล วิทยานุภากร   วิศวกรรมวัสดุ   CFD simulation drying kiln 
17. นายธรรมนูญ ศรีนวม   ฟสิกส    MoistWooD 
18. นายวีระชาติ รานวล    พนักงานวิทยาศาสตร  Housing ImPregWooD 
 
บริษัทท่ีเขารวมทดสอบระบบตางๆท่ีผลิตข้ึน 
19. นายเจษฎา อังวิทยาธร   บริษัทนครศรีพาราวูดจํากัด  จังหวัดนครศรีธรรมราช  
20. นายมาโนชณ เหลืองวรพันธ  บริษัทไทยนครพาราวูดจํากัด  จังหวัดนครศรีธรรมราช  
21. นายชัชชม เหลาฤทธิไกร บริษัทเอเซียแปซิฟคพาราวูดจํากัด จังหวัดตรัง 
 
หนวยงานสนับสนุนการวิจัย 
 


